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○기술개요

-각드릴구멍위치에서가장최적의안전한절삭공구이동경로를찾기위한 CNC 공작기계의공작시간

최소화장치, 방법및기록매체

- (기존문제점) 

·장애물이없는하나의가공평면에서공구이동경로를최적화하여공구의동작시간을최소화해야하는제약

·공구가다른영역으로이동하기전,후퇴한가상높이의공구평면에서장애물또는비가공영역이미존재

·공작기계의동작소요시간은공구가후퇴하는동안소비된시간이클수록안전여유높이까지후퇴한가상

높이의공구평면에서가공을위해공구를이송하는동안소요되는시간이더김

- (본기술) CNC 영역에적용하여, 장애물을가진가공평면에서공구경로를최적화하며, 장애물또는비가공

영역을피하고, 최단경로를돌아다니면서천공될구멍사이에이동경로를생성

<CNC 공작기계의공작시간최소화방법설명순서도>

○기술특장점

-장애물또는비가공영역주변으로이동하지않아공구가이동하는거리를줄여줌

-공구움직임높이(tool retraction height, tool이위에서움직이기시작해서밑까지움직일때의높이)가

높을수록전체공구이동거리의감소가비례하여커지는효과를제공

① CNC 공작기계의이동경로를탐색할공작물의이미지를 처리하는단계

②처리된이미지에경로탐색알고리즘을사용하여 CNC 공작기계의이동

경로를탐색하는 단계

③탐색된이동경로를이용하여드릴작업(drilling operation)을실시할

구멍들간의연결거리행렬을생성하는단계

④생성된연결거리행렬을기반으로유전알고리즘(Genetic Algorithm)을

사용하여 모든구멍들간의최단경로를생성하는단계를포함
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시장현황

<세계CNC 컨트롤러시장규모: 2032년105억달러>
(출처: Global Market Insights, 2024)
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